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.
Technischer

Lieferant

THN ist ein Spezialist fur technische Produkte, die wir in funf

Produktgruppen unterteilt haben: Kolbenringe, Fey-Lamellenringe,

Gleitlager, Sinterfilter und lineare Komponenten.

Dank intelligenter Lagerhaltung, weitreichender IT-Automatisierung
und effizienter Logistik kdnnen wir diese Millionen von Produkten

blitzschnell liefern.
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Die komplette Produktlinie

FUNF PRODUKTGRUPPEN

Neben Sinterfilter verfugt THN auch Uber ein umfangreiches Angebot an

Kolbenringen, Fey-lamellenringe, Gleitlager und Lineare Komponenten.
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https://www.thn.nl/uploads/brochures/de/THN-DE-Kolbenringe-V2.0.pdf
https://www.thn.nl/uploads/brochures/de/THN-DE-Gleitlager-V2.0.pdf
https://www.thn.nl/uploads/brochures/de/THN-DE-Lineair-Komponenten-V2.0.pdf
https://www.thn.nl/uploads/brochures/de/THN-Fey-DE-A9.pdf

Sinterfilters

ALLGEMEINES

Sinterfilter werden in immer mehr Anwendungen eingesetzt. Diese
Filter werden aus Bronze Edelstahl oder Polythylen gefertigt. Sinterfilter
zeichen sich durch genaue Toleranzen, ein gutes Preis-Qualitats-
Verhaltnis und einen umfangreichen Filterbereich von 0,5 bis 200um fur

Edelstahl und 8 bis 100um fur Bronze aus.

THN liefert ein umfangreiches Standardsortiment an Sinterfiltern,
die man auch PUKS nennt. Aber THN liefert zusatzlich zum
Standardsortiment auch verschiedene malgefertigte
Sinterfilter. Diese planen und entwicheln wir zusammen mit
dem Kunden. So kdnnen wir Sinterfilter nach exakten

Kundenspezifikantionen liefern.

MERKMALE

Wichtige Merkmale von gesinterten Filtern sind:

+ Hohe Temperaturbestandigkeit + Hohe mechanische Festigkeit

* Thermische Stabilitat * Flexibles Konzept
» Gute rostabweisende + Selbstabstitzende Formteile,
Eigenschaften die fur hohe Druckunterscheide

geeignet sind



Anwendungen von sinterfilter

Auf dieser Seite sind funf

Anwendungen von Sinterfilter ~ \ll

aufgefuhrt. i
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Materialeigenschaften

BRONZE SINTERFILTER

Bronze sinterfilter werden aus spharischem Bronzepulver hergestellt.
Bei der Form, der Grof3e und der Verteilung des Pulvers handelt es sich

um wichtige Parameter, die die Eigenschaften des Filters beeinflussen.

Bronze sinterfilter werden mithilfe der Schwerkraft-Sintertechnik
hergestellt. Das Bronzepulver wird dazu in eine Form gegeben und

gesintert.

Die pulverteile werden beim Sintern bei Temperaturen weit unter dem
Schmelzpunkt des Materials zusammengeschmolzen. Durch dieses
Verfahren erhalten die hochporésen Filter ihre typische Form und

Eigenschaften.

Nach dem Sintern werden die Grolde und die Position der Poren
mechanisch fixiert. Aufderdem bilden die Pulverteile ein starres Ganzes.
Dadurch erhalten die Filter die Starke, Form und Stabilitat, die denen

eines Bronzeteils entsprechen.
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EDELSTAHLSINTERFILTER

Edelstahlsinterfilter werden jeweils aus einem metallurgischen Material,
das als ein Pulver hergestellt wird, hergestellt. Die schlussendlichen
Eigenschaften des Filters werden von der Form, Grofde und Verteilung
des Pulvers beeinflusst. Die haufigsten Materialien sind hochlegierte

Edelstahlsorten. Aber es gibt auch Nickel basierte Edelstahlsorten und Titan.

Bei der Produktion von Edelstahlesinterfiltern wird das Pulver bis zu einem
festen und sproden Teil in eine Form gespresst. Anhand des ausgewahlten
Pulvers und der verwendeten Druckkraft kann die Porengrolde festgelegt

werden.

Die Pulverteile werden beim Sintern bei Temperaturen weit unter dem
Schmelzpunkt des Materials zusammengeschmolzen. Durch dieses
Verfahren erhalten die hochporésen Filter ihre typische Form und

Eigenschaften.

Nach dem Sintern werden die Grofie und die Postition der Poren mechanisch
fixiert. AufRerdem bilden die Pulverteile ein starres Ganzes. Dadurch
erhalten die Filter die Starke, Form und stabilitat die denen eines Metallteils

entsprechen.




Materialien Sinterfilter

SIKA-B sind gesinterte porose Bronzeteile, die aus spharischem
Bronzepulver hergestellt werden. Diese Teile sind sehr
korrosionsbestandig. Sie zeichnen sich durch eine hohe strukturelle
Stabilitat und Starke aus. Sie sind selbstabstitztend und eignen sich

fur hohe Differenzialdricke.

SIKA-R sind gesinterte porose Edelstahlteile, die aus einem

unregelmallig geformten Edelstahlpulver, bei dem es sich meist um
AISI 316L handelt, hergestellt werden. Diese Teile sind dadurch,
dass das Pulver unregelmalRig geformt ist, starker als Bronzefilter.

Aulderdem sind sie fur hdhere Temperaturen geeignet.
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Materialspezifikationen

SPEZIFIKATIONEN

Gruppe

Bronze

Hochlegierte

materialien

Nickellegierungen

Titan

Materialien

CuSn12

AlSI 304L

AlSI 316L

AlSI 904L

AlSI 310

FeCrAl

Hastelloy C 22

Hastelloy C 276

Hastelloy X

Inconel 600

Inconel 625

Monel 400

Ti

W. nr.

2.1052

1.4306

1.4404

1.4539

1.4841

1.4767

2.4602

2.4819

2.4665

2.4816

2.4856

2.4360

Hochsttemp.
Reduce Oxidize
300 250
540 400
540 400
600 500
800 600
900 900
650 650
650 600
925 925
650 650
650 600
500 500
500 500

Stichpunkte

Fur hydraulisch und

pneumatisch

(Der) Standard bei
Anwendungen in der

Lebensmittelindustrie

Gegen Schwefel-,
Phosphor- und Salzsaure

Bestandig

Hitzebestandig

Bei verschiedenen
aggressiven Medien
korrosionsbestandig.

Temperaturen von >400

are possible.

Gegen Cl-beinhaltende
Medien bestandig

Medikamente, Sauren,

elektrolyse
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Technische Eigenschaften

SIKA-B | BRONZE

Durchlassigkeits- Blasenpunkt
Filterart Feinheitseffizienz Scherfestigkeit
koeffizient druck
a B x (T = 98% absolut) Ap T
[10-12m2] [10-7 m] [um] [mbar] [Nmm2]
SIKA-B 8 2 52 15 35 130
SIKA-B 12 6 64 27 23 120
SIKA-B 20 10 83 38 15 110
SIKA-B 30 14 89 52 13 100
SIKA-B 45 43 144 80 7.8 90
SIKA-B 60 50 202 100 7,0 90
SIKA-B 80 114 282 135 4,3 80
SIKA-B 100 127 406 183 3,7 70
SIKA-B 120 230 633 231 2,9 60
SIKA-B 150 248 643 260 2,5 40

SIKA-B 200 463 1046 320 1,5 30



SIKA-R | RVS

Durchlassigkeits-

Filterart

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

SIKA-R

0,5

10

15

20

30

40

50

80

100

150

200

koeffizient

a B
[10-12m2] [10-7
0,08 0,3
0,13 0,6
0,4 1,7
0,8 2,0
2,5 15
3,9 24
5,6 13
8,3 22
13 18
27 37
36 36
52 48
65 58
117 53
150 69

m]

Feinheitseffizienz

X (T = 98% absolut)

[um]

1,3

1,9

3,3

6,8

7.8

9,0

20

26

32

40

44

52

65

110

130

Blasenpunkt
druck

Ap
[mbar]
89
85
59
40
25
23
16
15
11
9,0
6,0
50
4,5
3,5

3,0

Scherfestigkeit

[Nmm2]

350

355

311

278

200

160

200

138

144

135

121

98

85

110

95
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Puks Sinterfilter

A N F L H CH
BSP 1/8 * 4 6 17 07 13
BSP 1/4 ¢ 5 8 19 32 16
BSP 3/8 * 5 8 27 40 19 ééi L
BSP 1/2 ¢ 5 10 32 47 24 .
BSP 3/4 ¢ 5 10 38 53 30 SE. t
BSP 1 * 6 10 49 65 36

M5 3 4 11 18 8 A

ZBL

A N F L H CH
BSP 1/8 * 4 6 32 42 13
BSP 1/4 * 5 7 35 47 16
BSP 3/8 5 8 39 52 19
BSP 1/2 * 5 10 52 67 24
BSP 3/4 5 10 59 74 30
BSP 1 * 6 10 73 89 36 !

M5 4 4 18 26 8




ZBV

BSP 1/8 “
BSP 1/4*
BSP 3/8 “
BSP 1/2*
BSP 3/4 “
BSP 1

M5

A E
BSP 1/8 “ 4,5
BSP 1/4* 6
BSP 3/8 “ 7
BSP 1/2* 8
BSP 3/4 * 9

BSP 1 * 11

M5 &9

10
10

10

3,8

4,5

54

7,5

3,5

20,5
26,5
33,9
40,5
51,5
66

17

13

16

16

18

19

20

12

CH

13

16

19

24

30

36

8
C CH
12,6 12
16 15
20 19
24,5 23
32 30
38,5 36
8 7
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Puks Sinterfilter

>
z
M
—
T
O
T

BSP 1/8 5 6 16 27 13 _—
BSP 1/4 5 8 20 33 16 Iy
%
BSP 3/8 5 8 27 40 19
BSP 1/2 5 10 30 45 24 :
VBN
A E F L H CH
BSP 1/8 12 6 15 21 7
BSP 1/4 15 8 19 27 8 L
BSP 3/8 * 19 8 28 38 10 8
BSP 1/2 23 10 33 43 14 | |
BSP 3/4 30 13 40 53 17 i

BSP 1 * 36 15 48 63 23



A E P L H
BSP 1/8 “ 12 6 15 21
BSP 1/4 15 7 19 26 (o)
89
OO0
BSP 3/8 “ 19 8 28 36 8§8
3%
BSP 1/2 23 10 33 43 ; 7
BSP 3/4 30 13 40 53 x
BSP 1* 38 15 48 63

A B F L H c '

BSP 1/8 10 6 6 12 1,5
BSP 1/4 13 8 6 14 15 .
BSP 3/8 17 8 8 16 1,5 i
BSP 1/2 20 12 8 20 2,5 e
BSP 3/4 26 14 9 23 2,5 |

BSP 1 33 14 11 25 2,5



Mal3anfertigungen
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SINTERFILTER NACH MAR

Aufgrund der Ansteigenden Nachfrage nach

maldgefertigten Sinterfiltern sind inzwischen die meisten Sinterfiltern,
die wir liefern, maf3gefertigt. Wir plannen und entwickeln in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden Sinterfilter gemal} exakten

Kundenspezifikationen.

1. Anwendung: In der ersten Phase des Prozesses wird festgelegt,
woflr das Produkt verwendet wird, welche Funktion der Filter erfullen

muss und welche technischen Eigenschaften erforderlich sind.

2. Planung: Auf Grundlage der erfassten Daten aus der ersten Phase
wird die DurchfUhrbarkeit gepruft und eine technische Zeichnung

angefertigt.

3. Produktion: Uberlicherweise wird, wenn der Kunde der Zeichnung
zugestimmt hat, erst mit einer Testserie begonnen. Wenn sich daraus
ergibt, dass alle Winsche und Anforderungen erfullt wurden, gehen wir

in die Serienproduktion.

VON DER ZEICHNUNG ZUM SINTERFILTER s g




Wir sind
zU lhren Diensten

Sind Sie auf der Suche nach Sinterfilter und mochten Sie direkt mit
einem Spezialisten Kontakt aufnehmen? Rufen Sie uns an unter +31
(0)53 - 432 34 46 oder senden Sie eine E-Mail an info@thn.nl. Wir

helfen Innen gerne weiter.
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